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xps挤塑板模具生产厂家

生成日期: 2025-10-28

挤塑板模具上模注意事项有哪些？1.上模人员办理出库手续后，对领用模具完好性进行全方面验证，确认
符合要求后方可领出模具。2.模具吊装时，必须使用吊环，严禁将水管接头和螺栓当作吊装挂具使用，吊环尺
寸必须正确、吊环必须拧紧。深度应大于螺纹直径的1.5倍，吊装过程中人不能位于模具下方。3.模具吊装时，
动静模连接紧固板必须连接可靠。4.上模人员根据模具和设备特点，选择压板、助力器、螺栓及垫块、定位圈、
扳手等按定置管理要求分类放置在工具车上，推至规定区域。购买塑胶模具时必须要注意到价格问题。xps挤塑
板模具生产厂家

挤塑板模具公司怎样选择才正确？在选择挤塑板模具公司的时候，如果公司的业务比较多的话，自然可以
提供更加优良的服务，其中包括塑料模具的开发设计以及模具制造和很多的工艺，以及产量等等，只有符合标
准的塑料挤塑板模具公司才能够生产出适合每个用户的模具。一般来说，塑料挤塑板模具公司如果能够形成规
模的话，在设备上就能够满足广大用户的需求，尤其是一些塑料挤塑板模具，对于设备要求特别高，只有设备
齐全的塑料挤塑板模具公司才能够生产出好多模具。除此之外再设计模具以及模具制造等方面能够满足更多用
户需求的话也可以去选择。xps挤塑板模具生产厂家XPS挤塑板模具具有流线型的流道表面和“水滴形”的模腔。

挤塑板模具与注塑机固定方式要合理，要可靠牢固，防止合模时变位而引起事故。并要拆卸方便。挤塑板
模具的使用寿命和挤塑板模具的使用寿命可以通过产品的使用寿命来保证，使用寿命也是挤塑板模具的一个重
要标准，质量越长越好。可普遍适用于生产20mm-120mm厚的xps板材产品等。顶杆、顶块、复位杆类润滑
应用洁净的毛刷蘸少量洁净的润滑脂均匀涂一层油膜。装有微小间隔的推拉式调节螺钉对树脂的压力与金属的
上下反弹起作用，可弯曲柔性模唇以调节模口间隙，模唇采用热油循环控制湿度。

挤塑板模具安装的注意事项有哪些？1、挤塑板模具安装位置符合设计要求，尽可能使挤塑板模具涨型力中
心与压铸机距离较小，这样可能使压铸机大杠受力比较均匀。2、经常检查挤塑板模具起重吊环螺栓、螺孔和起
重设备是否完好，确保重吊时人身、设备、挤塑板模具安全。3、定期检查压铸机大杠受力误差，必要时进行调
整。4、安装挤塑板模具前彻底擦净机器安装面和挤塑板模具安装面。检查所用顶杆长度是否适当，所有顶棒长
度是否等长，所用顶棒数量应不少于四个，并放在规定的顶棒孔内。压板和压板螺栓应有足够的强度和精度，
避免在使用中松动。挤塑板模具需定期检查压铸机大杠受力误差，必要时进行调整。

xps挤塑板模具在模唇部可得到连续无阻拦的流面，调节阻流棒调节装置，能够满足不同厚度制品的需
求。xps挤塑板模具应用叉车装卸，禁止重上重卸，要求平衡运载，以免造成人员伤害，损坏模具，模具出模率
未达到75%应立即拆模维修，模修组应予以回复承诺完成时间。挤塑板模具要选择合理的排气位置及其量的控制。
不然引起塑料注不满而产品“缺料”。检查所用顶杆长度是否适当，所有顶棒长度是否等长，所用顶棒数量应
不少于四个，并放置在规定的顶棒孔内。压板和压板螺栓应有足够的强度和精度，避免在使用中松动。挤塑板
模具安装位置需要符合设计要求。xps挤塑板模具生产厂家

挤塑板模具的模具幅宽250-650mm；产品宽度600-1400mm；厚度20－130mm。xps挤塑板模具生产厂
家

挤塑板模具维修注意事项有以下几点：1.拆卸模具时，避免碰伤和淋水，移动要平稳。2.喷热模，再喷少
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量脱模剂3.要对模具进行全方面检查并且进行防锈处理：小心抹干型腔，型芯，顶出机构和行位等部位的水分
与杂物，并喷洒模具防锈剂和涂抹黄油。挤塑板模具适用：xps(二氧化碳），能与各大挤塑设备配套。单价需
根据客户的数量、规格、材质来定制。XPS挤塑板模具在模唇部可得到连续无阻拦的流面，调节阻流棒调节装置，
能够满足不同厚度制品的需求，上下模唇可调节厚度，模唇可更换。表面全部镀硬铬，紧固件采用12.9级高的
强度螺栓，采用耐用不锈钢加热棒分区控制分区控制加热。xps挤塑板模具生产厂家


